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Berichtigungen. 

57 unte n letzte Zeile li es: Mundungen statt Minderungen. 
p 

95 lies: - PS fur 1 cbm Wind, statt fiir 1 cm Wind. 
75 

S. 115. Ferrosilizium zweite Zeile lies: 50% und 7 5%, statt 50% und 95%. 
S. 131 vorletzter Absatz iiber Schwefel, lies: Schwefel wirkt erniedrigend aul' 

den Schmelzpunkt. 'Venn schwefelreiche Eisenlegierungen zuerst 
erstarren, was dem zu widersprechen scheint, so liegt das daran, 
daLI solche Legierungen an die Oberfliiche gelangen und hier den 
abkùhlenden Einflussen ausgesetzt sind. 

S. 2 2 5 unlen dritlletzte Zeile li es: Formhiilfte statt Formkastenhiilfte. 


